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产 品 规 格  
1  适用范围： 

此产品规格书中包含了创宇伟业科技有限公司生产的 MUC-0405FS 

这一款产品的主要性能、要求及检测方法。 

2  引用标准 

MIL-STD-202 测试方法：适用于电子器件及电子零件部份 

MIL-STD-1344A 测试方法：适用于电子连接器 

3  要求 

3.1 设计与制造 

产品的设计、制造、物理尺寸必须符合图纸 

3.2 材料 

A、 端子: 磷青铜(C5210R-1/2H,HV160-180)，0.25mm 厚,电镀全金, 接触面镀金厚度不低于 0.38μm, 其

于镀金厚度 0.03μm. 

B、 壳体：黄铜(H65),0.40mm 厚，壳体底层镀镍 1.27μm, 焊接脚镀亮锡 2.54-5.08 µm。 

C、 塑胶件: LCP+30%玻纤, E130I，黑色，阻燃 UL94V-0。 

3.3 主要规格 

A、额定电压：30V  AC 

B、额定电流：1A 以上 

C、工作温度及湿度：-20--85℃/5--85%R.H 

D、存贮温度及湿度：-40--85℃/5--95%R.H 

3.4 外观要求 

金属件：表面光洁，镀层颜色均匀无明显差异，无划伤、锈蚀、起皮。 

塑料件：表面光洁，颜色均匀无明显差异，无裂纹、划伤。 

平面度要求：端子焊脚与壳体焊脚的平面度小于 0.1mm。 

3.5 GP 要求（等级 1） 

4.机械性能 

项目 测试条件 规格 

4.1 寿命试验 按照 MIL-STD-1344A 标准进行，公端与母端

进行插拔 5000 次，速度：每分钟插拔 15～

20 次。 

试验后连接器无损害，接触电阻

应为 50mΩ（Max） 

4.2 插拔力 按照 MIL-STD-1344A 标准进行，母端插座以

最大25mm/分钟的持续速度水平插入（拔出）

公端插头 

7N～35N 

5000 次寿命测试后：≥3N 

 

                                         



5.电气性能 

项目 描述 实验方法和条件 标准 

5.1 接触电阻 按照 3004.1 的 MIL-STD-1344A 标准进行，用

低级别（最大 20mv，最小  100mA） 

初始：50 mΩ(Max) 

试验后：50 mΩ(Max) 

5.2 绝缘电阻 按照 3004.1 的 MIL-STD-1344A 标准进行，相

邻的接触部位的绝缘电阻在一分钟内完成的

测量。（当 500V DC 电压作用于此时）  

100 MΩ(Min) 

5.3 绝 缘 体 耐

电压 

连接器需按照MIL-STD-1344A的 3001.1方法

进行。用 250V/ AC 应用与相邻端子之间 60s

±5s 

绝缘体无击穿、无飞弧现象 

6.环境测试 

项目 描述 测试条件 标准 

6.1 潮热试验 未装配连接器需按MIL-STD-1344A测试程序

类型 1 条件 B 中的方法 1002.2：温度：65

°C+2°C 湿度：93%R.H 

持续时间：72 小时 

6.2 温 度 冲 击

试验 

按照MIL-STD-1344A标准的1003方法进行：

-40℃（30 分钟）--+25℃（5 分钟）--+85

℃（30 分钟）--+25℃（5 分钟）连续 25 次

6.3 盐雾试验 连接器的实验方法应当依据 MIL-STD-1344A

情形 B 中的方法 100.1：温度：35°C，盐水

浓度： 5%，持续时间：48 小时 

高温试验 按照MIL-STD-1344A标准的1005方法进行：

温度：85℃，时间：96 小时 

6.4 

低温试验 贮存温度在-40°C 下 96 小时，然后在自然

环境中 1 小时，其他的要求与 EIA-364-59

中的一致 

在实验后，连接器外观无变色，变形，

龟裂，外形尺寸无变化，接触电阻 

接触电阻小于 50mΩ，绝缘电阻应当

在试验后大于 100MΩ,耐压以及机

械性能均符合要求。 

6.5 可 焊 性 试

验 

焊脚应当浸在焊料中，依据 MIL-STD-202F

中的方法 208F。 

将簧片焊脚部浸入焊锡池，温度 230℃±5

℃，时间 5秒 

上焊均匀光亮,上锡面应当超过 95%

6.6 在SMD加工

过 程 中 的

热 空 气 回

流或 IR 回

流 

把连接器安装到PCB板上，遵循的条件如下：

1：预热温度 150°C～170°C 下 60 秒；2：

预热温度 170°C～190°C 下 60 秒：3：回

流温度200°C～250°C下30～40秒，在250

°C 时仅停留 3～5 秒 

本体无变形，满足电气性能和机械性

能要求 

    ℃ 

250               5s 

 

190           60s 

170      60s 

                             s 

6.7 耐焊接热 温度：260℃，时间：10 秒，循环 2次 本体无变形，满足电气性能和机械性

能要求 

7.可靠性 

7.1 震动测试 10-55-10Hz/1.5mm，X/Y/Z 三个方向各 2H 

7.2 冲击试验 加速度 490m/s
2
, X/Y/Z 六面各三次 

瞬断＜1us，实验后外观及电气性能

符合要求 
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